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会社案内

創業以来、一貫して

製缶（製罐）・板金事業を

主たる事業としてきました



www.hanai-mf.co.jp ©202２株式会社 花井製作所 CONFIDENTIAL 3

事業概要： 製缶（製罐）とは？

製缶加工とは？

金属加工の一種で、分厚い金属板やステンレスに曲げや溶接を施し、タンクや水槽、フレーム

など立体的な筐体を作る加工のこと

特に、近年は「レーザー加工」に注力してきました！

レーザー加工とは？

金属・非金属加工の一種で、高密度のレーザー光を集めて局部的に照射し、発生させた熱を用いて金属を融解させ、

高圧ガスを吹き付けることで切断・穴開け等を行う加工方式のこと

レーザー加工の特徴（メリット）は？

「複雑で微細な加工」が可能！金型を必要とせず「加工の自由度」が高い！非接触型の加工なので

「材料の変形やひび割れ」が発生しにくい！ 「加工ムラ」が少なく均一な加工が可能！等々
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設備概要： レーザー加工機の紹介

☆型式： ＭＬ6030XL-45CF-R （４．５ｋW： 三菱製）

加工ワーク寸： 3050 x 6２00㎜

加工範囲： 鉄、t０．５～t25, ステン 、t０．５～t20,

  アルミ、t０．５～t15, アクリル・木材,～t30

特徴： 加工用途の多様性（大型）を活かして、よりご期待に

 応えられる環境を整備 ⇒ 高汎用性・高生産性を実現

☆型式： ＭＬ3015eX-45CF-R （４．５ｋW ： 三菱製）

加工ワーク寸： 1524 x 3048 ㎜

加工範囲： 鉄、t０．５～t25, ステン 、t０．５～t20,

  アルミ、t０．５～t15, アクリル・木材,～t30

特徴： パレットチェンジャーを活かして加工中に並行して

段取り作業が可能 ⇒ 高生産性・短納期を実現

☆型式： ＭＬ3015HVⅡR-45CF-R （４．５ｋW ： 三菱製）

加工ワーク寸： 1524 x 3048 ㎜

加工範囲： 鉄、t０．５～t25, ステン 、t０．５～t20,

  アルミ、t０．５～t15, アクリル・木材,～t30

特徴： テーブル付属のクランプ（掴み具）を活かして

 「アングル・チャンネル・穴のみ」等の加工案件も担当

ストストローク長は
３２００x６６００㎜！！

パレットチェンジャー

クランプ
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設備概要： ベンダー ・ バリ取り機 ・ その他

☆型式： HG-2203 （AMADA製： H29もの補助）

テーブル長さ： 3110㎜

加圧能力：  2200kN （約225tf）

例： ステンレス、t5.0 ⇒ Ｌ曲最長： 3050㎜

 ステンレス、t９.0 ⇒ Ｌ曲最長： 1600㎜

 鉄、t９.0  ⇒ Ｌ曲最長： 1500㎜

☆型式： AuDeBu CX （オーセンテック製： R1もの補助）

加工ワーク寸： 1524 x 3048 ㎜

加工範囲： 

特徴： 双方向ベルト、幅広材にも対応

 ⇒ 高生産性・短納期を実現
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設備概要： ３D・CADの紹介
型式： MetaCAM V-11 (Metamation Corp)

 Sheet Metal CAD/CAM System

対応ファイル形式： DXF,DWG,IGIS,PRT,STEP

CADイメージ 実物写真CADイメージ 実物写真
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事業概要： 業務の流れ

設計・展開プログラム

切断

曲げ加工

溶接

機械加工

表面処理

設計・展開プログラム

必要精度やコスト削減などを盛り込み、設計図面を作成。

組立図から、どの大きさの板材をどの程度分割するかを決定。

展開図に落とし込み。
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業務の流れ

設計・展開プログラム

切断

曲げ加工

溶接

機械加工

表面処理

切断

展開図をもとに決めたサイズ・配置で板材（ステンレス・鉄など）をカット。

当社ではレーザーカット加工機を主に使用。
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業務の流れ

設計・展開プログラム

切断

曲げ加工

溶接

機械加工

表面処理

曲げ加工

製品の展開形状に切り出された材料に対して「曲げる」工程。

複雑な製品になると、曲げ加工を複数回行ったり、さまざまな曲げ形状を

組み合わせたりする。
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業務の流れ

設計・展開プログラム

切断

曲げ加工

溶接

機械加工

表面処理

溶接

２個以上の金属を、溶かすか圧力をかけて接合することで

一体化させる加工方法
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業務の流れ

設計・展開プログラム

切断

曲げ加工

溶接

機械加工

表面処理

機械加工（切削加工）

工作機を使用して穴あけや面加工を行う工程
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業務の流れ

設計・展開プログラム

切断

曲げ加工

溶接

機械加工

表面処理

表面処理

製品の表面にめっきや塗装を施す工程。

耐食性を高めたり、耐熱性を高めたりと、用途に応じた表面処理を選択。

丁寧な梱包も
心掛けています！
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実績一覧： ３D・CAD活用品

大型タンク（円柱）

浸炭炉

取鍋(特注②)

取鍋(特注①)

取鍋(特注③)

硫化機(部材①)

硫化機(部材②)

硫化機(部材③)

真空炉（圧力容器）
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実績一覧： 大型案件について

3D・CADで材料効率よく
「分割」した大型物件

規格材料に収まり難い
「看板」案件

「レーザー用SPV」
（表面保護剤）を

活用した「看板」案件

「規格に収まらない材料」の支給材

「アングルの歯長」の
「調整加工」案件

「２４３８ｘ６０９６」の大型規格材を
活用した「4’x20’」大型物件

半割不可の１枚もの
「コニカルシュート」
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実績一覧： 切断面について 【SS400】

SS400 ｔ9.0
【中厚板】の加工断面

SS400 ｔ12.0
【中厚板】の加工断面

SS400 ｔ25.0
【厚板（MAX)】の加工断面

SS400 ｔ22.0
【厚板】の加工断面
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実績一覧： 切断面について 【SUS304・A5052・その他特殊材】

SUS304 №1
t20.0(MAX)の加工断面

SUS304 №1
t12.0の加工断面

アルミ(A5052)
t12.0の加工断面

「木材」の加工も可能
（加工面は少々焦げます）

「アクリル」への
ケガキ加工
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実績一覧： 組上げ品

R角ダクト SS厚板品 各種
カバ－品

アルミ品 SS薄板品 複合組上品
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実績一覧： 組上げ品
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実績一覧： 巻き

角丸（偏芯）
プレス巻き
（O曲げ)

角丸(小型)
ロール曲げ
（送り曲げ）

角丸（大型）
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実績一覧： 曲げ

板厚 V幅 Ｌ曲最長㎜

・ｔ１．０ V10 ３０５０

・ｔ１．２ V10 ３０５０

・ｔ１．5 V10 ３０５０

・ｔ2．０ V12 ３０５０

・ｔ3．０ V25 ３０５０

・ｔ4．０ V32 ３０５０

・ｔ5．０ V40 ３０５０

・ｔ6．０ V50 2５0０

・ｔ9．０ V80 16０0

(ｔ8．０ V50 60０)

鉄（SS）

・ｔ9．０ V50 １５００

R曲げ
（アルミ）

Ｌ曲げ

角度曲げ
（アルミ曲げ）

箱曲げ
（研磨品）

コ字曲げ
（厚板曲げ）

Z曲げ
Ω曲げ

（アルミ）

角度曲げ
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実績一覧： 溶接

・薄板溶接： t1.0～

・鉄（SS）・ステンレス(SUS)・アルミ

・パイプ、エキスパンド、等々

看板文字溶接

アルミ溶接

パイプ溶接

薄板溶接

エキスパンド
溶接

SS厚板溶接

SUS板溶接
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実績一覧： 機械加工（タップ・皿もみ）・表面仕上げ（溶接後）

・タップ： Ｍ３～Ｍ２０

・皿もみ： Ｍ３～Ｍ２０

・ザグリ： Ｍ３～Ｍ２０

R曲げ
（アルミ）

タップ
（SS400）

R曲げ
（アルミ）

皿もみ
（SS400）

R曲げ
（アルミ）

タップ
（ステンレス）

R曲げ
（アルミ）

皿もみ
（ステンレス）

R曲げ
（アルミ）
表面仕上げ

（ヘアライン品）

R曲げ
（アルミ）
表面仕上げ
（研磨品）
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当社の自社開発製品について

とまるくん バックガード

ルミ）
収納式

（収納時）

ルミ）
収納式

（実効時）

ルミ）

ルミ）

一体型
（固定式）

分割型
（固定式）

緩衝躯体
（収納式）

分岐部型
（設置風景）

エイトガード
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